WT EXPANSION
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PRODUKTA APRAKSTS

WT EXPANSION ir ar ddeni izpleSama blive uz AMPHIBIA EPDM kopoliméra bazes ar augstu noturibu pret
hidraulisko slodzi, kas nodroSina optimalu blivéjumu deformacijas un sarauSanas Suvém, pat nolietotam, jebkura
dzelzsbetona konstrukcija.

Pateicoties tas lielajai elastibai, to var izmantot ari ipasi izliektam vai neregularam konstrukcijam.

KUR TO IZMANTO

» Jebkada veida dzelzsbetona konstrukciju (pazemes telpu, kanalu, tvertnu, baseinu u.c.) deformacijas un
kontrakcijas Suvju blivéSanai

* Dzelzsbetona vai metala blivéjumu izgatavoSana starp saliekamiem dzelzsbetona vai metala elementiem
hidrotehniskajiem darbiem

» Caurulu blivéjumu izgatavoSana no dzelzsbetona, metala

PRIEKSROCIBAS

» Lieliska hidrauliska tdensnecaurlaidiba
» Augsta noturiba pret hidraulisko slodzi
* Netoksiskums un ciena pret vidi

* Liela izmanto$anas elastiba

« Atra un vienkarsa lietodana
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WATERSTOP - HIDRO-PAPLASINOSAS

MASTIKAS



SAGATAVOSANA UN LIETOSANA

Pirms blivju ieklaSanas japarliecinas, ka ieklaSanas virsmas ir atbilstosi sagatavotas.

Tam jabat sausam, tirdam un pilnigi bez putekliem, ellam, atdalitajvielam vai jebkadiem valéjiem atlikumiem, kas varétu
apdraudét blivju sakeri.

Péc tam turpiniet WT EXPANSION starpliku ieklasanu, sakartojot tas secigi vienu aiz otras, gar lietoSanas Iiniju, lai
veidotu vienotu, nepartrauktu profilu.

Lai nodroSinatu sistémas tdensnecaurlaidibu un funkcionalo nepartrauktibu, savienojumi starp galiem ir jaizveido tieSi
ieklasanas laika, karsti hermetizéjot ar karsta gaisa pistoli 400 °C temperatira vai lTméjot ar AKTI-VO 201 (skatit
attiecigo datu lapu).

WT EXPANSION blives janostiprina, uzklajot piemérotu limes slani, izmantojot ULTRATACK, Bl MASTIC vai
ULTRABOND, atkariba no pamatnes Tpasibam, vides apstakliem un paredzéta iejaukdanas laika (skatit attiecigas
tehniskas datu lapas).

Uzstadisanas laika jaizdara vienmérigs spiediens, lai nodro$inatu pilnigu blivéjuma sakeri ar virsmu.

Ja nepiecieSama stingraka fiksacija, var veikt kontrolétus amura sitienus, vienmér uzmanot, lai blivéjums bitu pareizi
novietots un stabili turétos sava vieta.

Uzstadisanas beigas WT EXPANSION blivém jabat pilniba iestradatam dzelzsbetona I€juma ar minimalo parklasanos
10 cm (sk. diagrammu).

Ja ULTRABOND tiek izmantots k& lTméSanas [ime, pirms lietoSanas produkts rlpigi jasajauc un ar smalku zobotu
Spaktellapstinu (1 mm) vai otu uzklaj plana, vienmériga slani uz abam liméjamajam virsmam.

Uz 1paSi porainiem substratiem otra karta jauzklaj péc tam, kad pirma karta ir izzGusi (aptuveni péc 10-30 minGtém).
LimésSana javeic tikai tad, kad abas virsmas ir pilnigi sausas.

Zu8anas laiks var atskirties atkariba no virsmas veida, uzklata produkta daudzuma, temperatiras (= +10°C) un
apkartéjas vides mitruma (< 65%) (skatit attiecigo datu lapu).

Konstrukcijas savienojuma gadijuma atkariba no savienojuma sakotnéja atvéruma ir japaredz atbilstods atdaloSais
elements (sk. tabula), blivéjumu, kas iegats ar WT EXPANSION profilu, var papildinat, novietojot WT PANEL (skatit
attiecigo datu lapu), lai aiztaisttu dzelzsbetona I€jumu saskarnes.

WT PANEL panelus var uzklat viend vai vairdkos slanos, tostarp ari pakapeniski, lidz tiek panakts vélamais
savienojuma atvérums, tadéjadi nepartraukti noslédzot ari abu Iéjumu sanu virsmas.

Ka tas darbojas

Saskaroties ar adeni, WT EXPANSION profili var hidratéties, I1dz hidrofilais polimérs ir pilniba piesatinats, palielinot
sakotnéjo tilpumu 2 reizes.

Tas nodrosina perfektu hidraulisko hermétiskumu konstrukcijas savienojumos, kas ir paklauti hidrostatiskai slodzei.
Ja Odens klatbatne nav pastaviga, WT EXPANSION nemainigi izpleSas izméros.

Tikai tad, ja to ievieto no mitruma briva vidé, tas [Enam atdod absorbétas idens molekulas, atgistot sakotnéjo izméru.
Atkartoti saskaroties ar Gdeni, izpleSanas paradiba atkartojas ar tadam pasam ipasibam.

ST paradiba, pateicoties produkta kimiskajai stabilitatei, ir atkartojama, nezaudéjot izplesanas un spiediena fpasibas.

Atlases rokasgramata

Lai pareizi izmantotu WT EXPANSION profilus, ir svarigi atceréties, ka nevainojama Odensnecaurlaidiba ir tieSi
saistita ar profilu radito spiedienu uz ierobezojo8ajam sienam un lidz ar to ari to sakeres pakapi.

Ar tdeni izpleSamie WT EXPANSION profili no vienas puses ir jasavieno, lai novérstu to izsvieSanu hidrostatiska
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spiediena ietekmg, pirms tie uzbriest.

NepiecieS8amo profila izméru izvélas atkariba no maksimalas linearas kustibas Suvé (nemot véra sarauSanas

paradibas, betona termiskas kustibas un jebkadu diferencialo nosésanos) un Suves sakotnéja atvéruma, kas javeido
izpildes laika.

TABULA 1
Profila veids

Maksimala sakotnéja |[Turpmaka seciga LietoSanas veids
atversana kustiba lidz 100 KPa
hidrauliskajam
spiedienam
WT E 20.20 20X20 mm 10 mm 5 mm Strukturalas locitavas
WT E 30.30 30X30 mm 20 mm 10 mm Strukturalas locitavas

Atsauces ir pieejamas vietné www.volteco.com

IEPAKOJUMS UN UZGLABASANA

WT EXPANSION profili ir iepakoti kastés, kas satur:
WT E 20.20: saturs kasté 10,80 m = 9 bari pa 1,20 m katrs.
WT E 30.30: saturs kasté 4,80 m = 4 bari pa 1,20 m katrs.
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Produkti jauzglaba sausa, no saules un mitruma pasargata vieta.

BRIDINAJUMI - SVARIGAS PIEZIMES

Sim savienojumam ir jagaranté, ka profils paliek sava vieta turpmakaja arméta cementa lie$anas laika.

WT EXPANSION profils jaizmanto uz pietiekami biezam konstrukcijam, lai nodroSinatu vismaz 10 cm garu
dzelzsbetona parklajumu sanos.

Lai atvieglotu ieklasanu, jo Tpasi temperatdra, kas zemaka par 15 °C, un mitruma, kas lielaks par 60 %, iesakam
izmantot pagaidu koka sloksni (20 mm biezu), kas ar naglam piestiprinata gar ieklasanas Iniju, lai atbalstitu blivejumu
[1dz pilnigai savienoSanai.

Pirms dzelzsbetona lieSanas sloksne ir janonem.

N.B.: lekartam, kuras ir idens ar augstu sals koncentraciju, konsultéjieties ar Volteco laboratoriju par iespéjamiem
profilaktiskiem testiem.

FIZIKALAS UN TEHNISKAS IPASIBAS

Konkréts ____________________Jvetbas |

Ipatnéjais svars 1,02 g/cm®

LietoSanas temperatira -15°C +50°C

Krasa melns

Parametri, uz kuriem attiecas uznémuma kvalitates _
kontrole

Izméri 20x20 mm (£ 10%) / 30x30 mm (£ 10%)

IzpleSanas, saskaroties ar Gdeni (7 dienas) > 200%

Hidrauliskais blivéjums uz 10 mm Suves Nav caurlaides 1dz 400 kPa

SKATIET VIDEO UN IZLASIET SIKAKU INFORMACIJU

DroSibas datu Darbibas Specifikacijas Tehniskas EPD deklaracija  YouTube video
lapas deklaracija punkti diagrammas un
DOP

DROSUMS

Skatit attiecigo drosibas datu lapu.

AUTORTIESIBAS

© Copyright Volteco S.p.A. - All rights reserved.
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Saja dokumenta ieklauta informacija, attéli un teksti ir Volteco S.p.A. ekskluzivs ipagums.
Tie var mainities jebkura laika bez bridinajuma.

So un citu dokumentu (specifikaciju, brodiru u. c.) jaunakas versijas ir pieejamas vietné www.volteco.com.
TulkoSanas gadijuma teksts var saturét tehniskas un lingvistiskas neprecizitates.

JURIDISKAS PIEZIMES

Piezime pircéjam/uzstaditajam:
Sis Volteco S.p.A. piedavatais dokuments ir paredzéts tikai ka atbalsts un informacija pircéjam/pieprasitajam.

Taja nav nemts véra nepiecieSamais ieskats individualaja darbibas konteksta, kuram Volteco S.p.A. jebkura gadijuma
ir svess.

Ar to netiek grozitas vai paplasinatas razotaja Volteco S.p.A. saistibas.

Tas ir paklauts izmainam, saistiba ar kuram instalétajam tas ir jaatjaunina sevi pirms katras atseviSkas
lietojumprogrammas, apmekléjot www.volteco.com timek|a vietni.

lepriek§ minétie paskaidrojumi tiek attiecinati art uz tirdzniecibas tikla pirms/pécpardoSanas tehnisko/komercialo
informaciju.

PIELIKUMUS

Tipisks Skérsgriezums struktiras locitava plaksné
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